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_ Extras laminate structura metalica tamplarie ax 9/I-L, M-P (1 buc.)
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NOTA:
=) GROSIMEA CORDOANELOR DE SUDURA VA FI DE 0.7 DIN GROSIMEA MINIMA A ELEMENTELOR CARE SE IMBINA,
3 IAR LUNGIMEA LOR PE TOT PERIMETRUL DE CONTACT.
ELECTROZI E38T SAU E38A.
CALITATE MATERIAL OL37, PENTRU CARE CONSTRUCTORUL VA PREZENTA CERTIFICAT DE CALITATE.
ﬁ | 7 TOATE ELEMENTELE METALICE SE VOR PROTEJA ANTICOROZIV.
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Lucrare: Modificari nestructurale la Centrul PR. NR
de afaceri cu produse agroalimentare | 122/
Conturaba EUROCON @ CONCEPT Amplasament: Oradea, str. Corneliu Coposu, | 2016
oot nr. cad. 179163 FAZA:
S.C. Eurocon Concept S.R.L. Beneficiar: ADMINISTRATIA DOMENIULUI  |D.T.A.C.
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C.U.l.: 32366558 NR. REG. COM.: J5/1678/2013
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